
№

１

２

・入力軸右回転（時計回り）

　３回転につき１０進すること。

３  動作確認（減算）  誤動作のないこと。

４  リセット検査  スムーズにリセットできること。

 誤動作のないこと。

５  外観検査  汚れや傷、ゴミがないこと。

 ラベルの有無、貼り付け位置

 及び型式、製造日付の印刷に

 誤りがないこと。

※ 付属品  ・ Ｍプーリ　φ１０６．１mm

　　SER№

　　SER№

出荷検査成績書

基　準　書　№

シリアル№

製　造　日

検　査　日

型　　　　　式

品質保証課　改　20xx.xx.xxY.H

手動・目視

手動・目視

手動・目視

手動・目視

承  認  印 検  査  印

目　視

判　定

 桁上げ不良の無いこと。 桁上げ検査

検　査　方　法検　査　項　目 検　査　基　準

ラ イ ン 精 機 株 式 会 社

 動作確認（加算） ・誤動作のないこと。

個

個

見本

検査基準が記載されています。
検査方法が

記載されています。

判定（合否）が

記載されます。


