
検 査 成 績 書

顧客名 〇〇〇〇 株式会社　殿

品 名 メーター用プーリー

シ リ ア ル №

検 査 項 目 外周の長さ

検 査 方 法

　弊社検査治具（型番TT0601）を用い、メーター用プーリー原器（下記参照）の外周に被

測定プーリーの外周を９．８Ｎの荷重にて接触させ、外周速度１ｍ／ｓにて原器を３００回転

したときの被測定プーリーの回転数を測定し誤差を求めます。

測 定 結 果
963

原器３００回転に対し 299 回転
1000

300πＤ　　　＝　　　300π　　　×　　　106.1122 ｍｍ ＝ 100.008 ｍ

963
100.008 ｍ　　÷　　（ 299 　　）　×　３ ＝ 1.00020 ｍ

1000

器 差 　プーリー３回転（基準値：1ｍ）に対して0～0.00091m  以内

   上記のプーリーは、               にて校正された弊社の基準器を基準とし、

基準器データ

校正に使用した基準器名 材質 器番 寸法 有効期限

メーター用プーリー原器

　　　（寸法は                にて採寸）

測 定 日

室 内 温 度 湿     度
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試験検査に合格し商品仕様を満足していることを証明します。

測定結果および原器との器差を算出するための計算式が入ります。

〇〇〇〇

実際に測定された原器との誤差が

赤枠内に記載されます。

検査方法が記載されます。

見本




